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dla samochodow ciezarowych

PREZES ZARZADU
LAUNCH POLSKA

Odmienno$¢ ta wynika przede wszystkim
z gabarytéw i mas catych pojazdéw oraz
ich poszczeg6lnych mechanizméw i pod-
zespotéw. W $lad za tym idg wysokie mo-
menty dokrecania i odkrecania potgczen
Srubowych, co wymusza konieczno$¢
zastepowania recznych narzedzi monta-
zowych zautomatyzowanymi o napedzie
pneumatycznym.
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ANDRZE] KOWALEWSKI

Ogoélna koncepcja warsztatu

Najwazniejszg kwestig przy obstudze
samochodow ciezarowych jest stworze-
nie odpowiedniego stanowiska obsfugo-
wego, charakteryzujacego sie nalezytg
dtugoscia, szerokoscig oraz wysokoscig
i wyposazonego w specjalistyczny sprzet
diagnostyczno-naprawczy.  Specyficzna
konstrukcja samochoddéw ciezarowych

ZAKRES USLUG
DIAGNOSTYCZNO-
NAPRAWCZYCH JEST
W PRZYPADKU CIEZ-
KICH POJAZDOW
UZYTKOWYCH BARDZO
ZROZNICOWANY,

OD SERWISOWYCH
PRZEGLADOW, PO PRO-
STOWANIE KONSTRUK-
CJI NOSNYCH

OBSEUGA SERWISOWA I NAPRAWA CIEZKICH POJAZDOW UZYTKOWYCH
JEST INNA NIZ W PRZYPADKU SAMOCHODOW OSOBOWYCH.

ROZNICE DOTYCZA SAMYCH OBIEKTOW WARSZTATOWYCH, URZADZEN
KONTROLNO-POMIAROWYCH I NARZEDZI

zapewnia znaczny prze$wit pomiedzy
podwoziem pojazdu a podfozem, wiec
umozliwia prowadzenie biezacej obstugi
i czeSciowych napraw bez koniecznosci
unoszenia pojazdu. W zwigzku z tym,
w zdecydowanej wiekszosci tego rodzaju
warsztatéw obstuga odbywa sie na sta-
nowiskach kanatowych, cho¢ w prakty-
ce zdecydowanie wygodniejszym (choé
znacznie kosztowniejszym) rozwigza-
niem stanowiska obstugowego dla samo-
choddw ciezarowych jest zastosowanie
ktdrej$ z dostepnych na rynku konstrukcji
podno$nikow.

Stanowiska podnosnikowe

W gre wchodzg tu przede wszystkim
podnosniki najazdowe, unoszace pojazd
wprowadzony na odpowiednie platfor-
my. Alternatywng mozliwo$¢ stanowig
konstrukcje unoszace samochdd za
kota. Te wersje, wyposazone sg w pa-
rzystg liczbe (czterech, szesciu lub wie-
cej) kolumn sitownikowych. Catkowita
no$nos¢ takiego podnos$nika jest sumag
no$nosci poszczegdlnych jego kolumn.
Gtéwna zaleta tego rozwigzania polega
na mozliwosci tatwej zmiany lokalizacji
cafego stanowiska oraz dostosowania
usytuowania kolumn do rozstawu kot
i osi pojazdéw. Jest to mozliwe dzieki
wyposazeniu kazdej z kolumn w wézek
jezdny, umozliwiajacy jej przemieszcza-
nie. Synchronizacja wysoko$ci unosze-
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nia wszystkich kolumn jednocze$nie
realizowana jest w sposéb elektroniczny.
Ten rodzaj podnos$nikdow nie umozliwia
jednak obstugi samochoddéw ciezaro-
wych z odcigzonymi kotami i zawiesze-
niami. Do tego celu stuzg jedynie kon-
strukcje sitownikowe podpierajgce osie
lub ramy pojazdéw. Mogg by¢ one usta-
wiane na ptaskiej podtodze warsztatu
lub w niej zagtebiane w odpowiednich
miejscach stanowiska obstugowego.

Sprzet pomocniczy

Istotnym utrudnieniem przy naprawie
samochodoéw ciezarowych jest manewro-
wanie ciezkimi podzespotami i elemen-
tami oraz ich przemieszczanie w obrebie
warsztatu na stanowiska robocze przy-
stosowane do ich dalszej specjalistycznej
obstugi. Dlatego waty napedowe i korbo-
we, skrzynie przekfadniowe, bebny ha-
mulcowe, obudowy mostéw napedowych
i inne duze czes$ci pojazdéw wymagajag
uzycia transportu zmechanizowanego,

KONKURS!
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najczesciej kombinowanego, czyli z od-
dzielnymi urzadzeniami do przemiesz-
Czania pionowego i poziomego.

Ze wzgledu na znaczne wymiary
i masy poszczegélnych podzespotow
zachodzi konieczno$¢ stosowania roz-
nego rodzaju wyciggarek (najczesciej
z napedem elektrycznym) mocowanych
na wozkach poruszajgcych sie po kon-
strukcji suwnicowej pod sufitem obiektu
warsztatowego. Te dodatkowe urzadzenia
majg zastosowanie zwfaszcza przy zdej-
mowaniu kabiny, wyjmowaniu silnika
lub demontazu elementéw skrzyn tadun-
kowych.

Urzadzenia montazowe

Wymagane momenty dokrecania i od-
krecania wszelkich potgczen $rubowych
mocowania podzespotéw  przewaznie
przekraczajg mozliwosci zwyktych narze-
dzi recznych. Dlatego konieczne staje sie
wyposazenie warsztatu w narzedzia z na-
pedem pneumatycznym.

PODSTAWOWYM WARUNKIEM TECHNICZNE])

SPRAWNOSCI SAMOCHODU CIEZAROWEGO LUB
AUTOBUSU JEST ZACHOWANIE ORYGINALNYCH
PARAMETROW GEOMETRII PODWOZIA

Specyfike prac montazowych przy
ciezkich pojazdach uzytkowych najlepigj
obrazujg najprostsze czynnosci zwigzane
cho¢by z wymiang ogumienia. Proble-
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Mozesz wygrac jedng z trzech bezprzewodowych, profesjonalnych lamp warsztatowych
LED RCH 20, ufundowanych przez marke Philips,

jesli zakreslisz wtasciwe propozycje odpowiedzi na pytania 1, 2, 3 i 4 oraz wyczerpujaco opiszesz kwestie poruszong w pytaniu 5. Nie znasz niektérych
odpowiedzi lub nie jeste$ ich pewien? Przeczytaj w tym wydaniu artykut ,Blaski bez cieni”, nastepnie wypetnij kupon zamieszczony ponizej i wyslij go na

adres redakcji do 30 wrzesnia 2015 r. (decyduje data stempla pocztowego) albo tez skorzystaj z formularza na stronie: www.e-autonaprawa.pl.

PYTANIA KONKURSOWE

1 Gtéwna zaleta diodowych lamp warsztatowych jest:

[ a. oszczednos$¢ energii elektrycznej

[d b. $wiatto bezcieniowe zblizone barwg do dziennego

[d c. mozliwo$¢ mocowania zaczepami magnetycznymi

[ d. odporno$¢ na zanieczyszczenia

2 Bezprzewodowe, akumulatorowe lampy Philips moga by¢ fadowane:

[ a. tylko w serwisach tej firmy
[ c. z réznych Zrédet energii

[ b. wytacznie specjalng tadowarka
[ d. poprzez wymiane akumulatoréw

3 Podczas wyczerpywania si¢ akumulatora $wiatto lampy Philips:

[ a. stopniowo stabnie
[d c. zaczyna pulsowac

[ b. jest stabilne
[ d. zmienia barwe

4 Ktoéra seria lamp Philips przeznaczona jest do uzytku inspekcyjnego?

da. MDLS
dc. CBL

db. RCH
[ d. Penlight

5 Jakie korzysci przynosi warsztatowi stosowanie roboczego oswietlenia diodowego?

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb niezbednych do przeprowadzenia niniejszego konkursu (ustawa z 29.08.1997 o ochronie danych osobowych)

Formularz elektroniczny
znajduje sie na stronie:
http://e-autonaprawa.pl/konkurs

Autonaprawa

Prosimy
przesta¢ pocztg
lub faksem:
713433541

pl. Nowy Targ 28/14

50-141 Wroctaw
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mem jest juz samo przemieszczanie kot
0 masie przekraczajacej 100 kg. Do od-
krecania Srub mocujacych je do piast ko-
nieczne jest uzycie silnych kluczy pneu-
matycznych zamocowanych ze wzgledu
na swojg mase na specjalnych wdzkach
z regulowang wysokoscig roboczg. Do-
datkowe wdézki transportowe uzywane sg
do przemieszczania wymontowanych kot
na stanowisko obstugowe wyposazone
w montazownice dostosowane zaréwno
do masy, jak i wymiardw kot tej grupy
pojazddw.

Nowoczesna diagnostyka
Dawniej obstuga samochoddw ciezaro-
wych sprowadzatfa sie niemal wyfacznie

[STOTNE ZNACZENIE MA TEZ EMISJA SPALIN, KONTROLOWANA ZA POMOCA DYMOMIERZY

do czynnosci typowo naprawczych, czyli
demontazu uszkodzonych czedci oraz
ich ewentualnej naprawy lub wymiany.
Obecnie, w zwigzku z powszechnym sto-
sowaniem elektronicznych systemoéw ste-
rowania poszczegdlnymi uktadami, coraz
wiekszego znaczenia nabierajg czynnosci
diagnostyczne, bez ktérych trudno jest
jednoznacznie okresli¢ przyczyny wyste-
pujacych niedomagan.

Regularnej okresowej diagnostyki wy-
magaja na przyktad uktady kierownicze,
a takze geometria ustawienia kot i osi.
Badania w tym zakresie polegajg na oce-
nie zgodnosci rzeczywistych parametrow
uktadu jezdnego pojazddéw z fabrycznymi
danymi wzorcowymi, a takze z obowia-

Zujacymi przepisami prawnymi. Od tego
bowiem zalezy prawidtowe zachowanie
sie pojazdu w roznych warunkach ruchu
drogowego.

Kontrola geometrii w ciezarowych
pojazdach dwuosiowych wykonywana
jest analogicznie jak w samochodach
osobowych i dotyczy zbieznosci kot kie-
rowanych, katéw ich pochylenia i skretu
oraz katéw wyprzedzenia i pochylenia osi
sworznia zwrotnicy. Pojazdy wieloosiowe,
posiadajace co najmniej dwie osie tylne,
wymagajg ponadto kontroli tzw. $lado-
wosci ich kot. W przypadku zespofu po-
jazddw ztozonego z ciggnika siodtowego
i naczepy lub autobusu przegubowego
kontrola obejmuje dodatkowo $ladowos¢
osi obydwu czfondw.

Diagnostyka ukfadu hamulcowego sa-
mochoddw ciezarowych obejmuje ocene
jego skutecznos$ci poprzez pomiar sit ha-
mowania na urzadzeniach rolkowych lub
ptytowych oraz sprawdzenie dziatania
systemu ABS.

Przy diagnozowaniu silnikéw samo-
choddéw ciezarowych przeprowadzana
jest analiza spalin w zakresie ich zady-
mienia, realizowana z uzyciem dymo-
mierza. Do badan tych niezbedne jest
wyposazenie pomieszczen warsztato-
wych w wyciagi spalin o odpowiedniej
wydajnosci.
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Diagnozowanie sterownikow

Elektroniczne systemy sterowania po-

szczegblnych uktadéw wymagaja diagno-

styki w nastepujacych zakresach:

b sterowania silnika i skrzyni biegéw;

» komfortu i bezpieczenstwa czynnego
(ukfadow antyposlizgowych, uktadéw
przeciwdziatajacych blokowaniu sie
két, zawieszen aktywnych, wspoma-
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kéw i urzadzen wykonawczych wcho-

dzacych w sktad poszczegolnych syste-

mow. Podtaczenie przyrzadu nastepuje

przez specjalne ztacze diagnostyczne,

stuzace do:

» odczytu i kasowania kodow usterek
zapisanych w pamieci sterownika;

» odczytu wartodci parametréw rzeczy-
wistych;
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SERWISOWANIE OGUMIENIA WYMAGA STOSOWANIA URZADZEN O SPECJALNE]

BUDOWIE I ZASADZIE DZIALANIA

gania uktadu kierowniczego, klimaty-

zacji itp.);

b bezpieczenstwa  biernego  (paséw
bezpieczehstwa, poduszek powietrz-
nych).

Ukfady te wyposazone sg w elektronicz-
ne elementy kontrolujgce poszczegdlne
parametry pracy (nadzorujgce ich po-
prawnos$¢ i w razie potrzeby koryguja-
ce ich warto$¢). Wprowadzenie ich do
pojazdéw ciezarowych spowodowato
zmiane podejscia do ich diagnozowa-
nia. Wystgpienie jakichkolwiek usterek
w tego typu uktadzie powoduje koniecz-
no$¢ uzycia specjalistycznego sprzetu
diagnostycznego, nawigzujgcego komu-
nikacje ze sterownikiem pojazdu. Celem
diagnozowania elektronicznych syste-
moéw samochoddéw ciezarowych jest
zlokalizowanie niesprawnego elementu
lub podzespotu w ramach tzw. procedur
diagnostycznych.

Przyrzad diagnostyczny po nawia-
zaniu komunikacji ze sterownikiem
pojazdu kontroluje sygnaty elektrycz-
ne w czasie rzeczywistym i poréwnuje
ich wartosci z wzorcowymi. Umozliwia
réwniez sprawdzenie dziatania czujni-

WIEKSZOSC
OPERAC]JI DIAGNO-
STYCZNYCH
REALIZOWANA JEST
DZIS ZA POMOCA
ELEKTRONICZ-
NYCH TESTEROW
KOMUNIKUJACYCH
SIE ZE STEROWNI-
KAMI POJAZDU

» testéw elementéw wykonawczych po-
przez wysytanie sygnatéw powodujg-
cych ich uruchamianie;

» kasowania inspekcji, czyli wygaszanie
lampki kontrolnej na tablicy wskaz-
nikéw po obstudze serwisowe] (wy-
mianie oleju) oraz programowanie
w sterowniku dopuszczalnego maksy-
malnego przebiegu, przy ktdrym wy-
konany musi by¢ ponowny przeglad;

» regulacji podstawowych;

» programowania sterownikdw.

Kontrola i naprawa konstrukcji nosnych
Konstrukcje no$ng samochodéw cie-
zarowych stanowi belkowa rama, za-
pewniajgca nalezytg sztywno$¢ catego
pojazdu. Musi ona przejmowac réznego
rodzaju obcigzenia, zarébwno dynamicz-
ne, jak i statyczne. W zwigzku z tym
powinna by¢ odpowiednio elastyczna
i odporna na obcigzenia skrecajace, wy-
wotane oddziatywaniem drogi na pojazd
oraz sity gnace powodowane przewozo-
nym tadunkiem.

Naprawy ram i kabin pojazdéw cie-
zarowych polegajg najczesciej na usu-
waniu skutkéw kolizji drogowych i maja
na celu przede wszystkim przywrocenie
wifasnosci  wytrzymatosciowych, nie-
zbednych do dalszej realizacji zadan
eksploatacyjnych i ponowne nadanie
konstrukcji odpowiednich parametréw
wymiarowych, czyli zapewnienia wta-
$ciwej ich geometrii.

Przy ustalaniu sposobu i techniki napra-
wy konieczny jest rowniez bardzo dokfadny
pomiar odksztafcen przy uzyciu odpowied-
nich urzadzen specjalistycznych.

Naprawa konstrukcji  samochodéw
ciezarowych, zaréwno ram, jak i kabin,
polega na oddziatywaniu na zdeformo-
wany element sitg prostujgcg. Ze wzgle-
du na znaczng mase ramy samochodu
ciezarowego oraz duzg jej sztywno$c
operacje prostowania realizowane s3 eta-
powo, przy zastosowaniu wielu sit wyste-
pujgcych w rozmaitych ukfadach. Moze
to odbywac sie na ptaskich stanowiskach
ramowych lub na kanatach umozliwiaja-
cych tego typu naprawy. [ |

AUTONAPRAWA | STYCZEN 2016



